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1 Basispreis je Anlage für autarkes, manuelles Be- und Entladen: 
Dieser Preis beinhaltet die Umlenkköpfe und einen SEW-Getriebemotor (50 Hz / 90 W) mit 
Motorklemmbrett für die kundenseitige Installation. Enthalten sind zudem zwei elektromechanische 
Stopper (Magnetstopper) mit M12 Steckeranschluss. Die Stopper ermöglichen das Beladen auf der 
einen Seite und das Entnehmen auf der anderen Seite. Im Standard befindet sich der erste Stopper 
direkt nach dem Umlenkkopf am Bandanfang und der zweite Stopp befindet sich direkt im Umlenkkopf 
am Bandende. Andere Stopppositionen müssen bei der Bestellung angegeben werden. 
Dieses System hat an dieser Position keine nutzbare Systemlänge, es handelt sich um einen theoretischen Preis. 

4000,00 € 

2 Preis je Meter nutzbare Systemlänge: 
Die Systemlänge errechnet sich aus dem Abstand zwischen den zwei Umlenkachsen. Es wird immer auf 
volle 500 mm Länge aufgerundet. So wird z.B. ein 3,2 Meter System als 3,5 Meter System gerechnet. 

175,00 € 

3 Preis je Stütze 
Bestehend aus ALTRATEC Profilsystem mit Stellfüßen und Fundamentbefestigungswinkeln. 
Standardhöhe 950 mm Oberkante Werkstückträger in Höhe +/- 30 mm nivellierbar. Es wird ca. aller 4 m 
eine Stütze benötigt, jedoch minimal 2 Stützen je System.  

150,00 € 
 

4 Preis je Verbindungsplatte bei langen Systemen: 
Ab einer nutzbaren Systemlänge über 6,6 m müssen die Grundprofile durch 2 Verbindungsplatten 
verlängert werden. Es werden danach jeweils nach 6 m Systemlänge weitere Verbindungsplatten 
benötigt. 

32,00 € 
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5 Preis je Werkstückträger: 
Der Basispreis gilt für das Antriebselement der Werkstückträgerkombinationen. 
Es hat eine Länge von 50 mm und muss durch mindestens ein Abschlussstück (30 mm) oder Ab- 
schlussglied ergänzt werden. Daraus ergibt sich eine minimale Länge von 80 mm. Die Breite beträgt ca. 
40 mm. Jeder WT ist mit vier Lastrollen ausgestattet, die angegebene Traglast pro WT-Element beträgt 
max. 50N. Der Werkstückträger verfügt über eine Bohrung für ein Insert mit M4-Gewinde sowie über vier 
Zentrierbohrungen mit einem Durchmesser von 2,5 mm. Befestigungs- und Zentrier- bohrungen 
ermöglichen die Montage kundenspezifischer Bauteilaufnahmen, die auf das Werkstück abgestimmt 
werden müssen. Diese Aufnahmen sind nicht im Preis enthalten. 

55,00 € 

6 Preis je Werkstückträger Abschlussstück (80 mm): 
Das Abschlussstück wird hinten an das WT-Antriebselement montiert und ermöglicht die Entkopplung 
des nachfolgenden Werkstückträgers. In der Standardausführung ist es 30 mm lang, sodass der 
komplette WT (Antrieb + Abschlussstück) eine Gesamtlänge von 80 mm erreicht. 
(Optional kann bei Fördergeschwindigkeiten unter 5 m/min die Gesamtlänge auf 70 mm reduziert 
werden. Diese kürzere Ausführung ist auf Anfrage verfügbar. 

7,00 € 

7 Preis je Werkstückträger Verlängerungsglied (Zwischenelement, 50 mm): 
Verlängerung des Antriebselements um ein oder mehrere Verlängerungsglieder. Jedes 
Zwischenelement verlängert den Werkstückträger um 50 mm. So können Gesamtlängen wie 170 mm, 
220 mm usw. realisiert werden – bis hin zu über 1.000 mm. Das Verlängerungsglied enthält zwei 
Lastrollen, zwei Bohrungen für Inserts mit M4-Gewinde und vier Zentrierbohrungen mit einem 
Durchmesser von 2,5 mm. 

11,00 € 

8 Preis je Werkstückträger Abschlussglied (70 mm): 
Dieses Element muss immer als letztes Glied des kompletten Werkstückträgerzuges montiert werden, 
da es das Pleuel des nachfolgenden WT entkoppelt. Es verlängert den WT um 70 mm. Somit ergibt sich 
eine Länge von 120 mm (Antriebselement + Abschlussglied). Dieses Element enthält zwei Lastrollen, 
zwei Bohrungen für Inserts mit M4-Gewinde und vier Zentrierbohrungen mit einem Durchmesser von 2,5 
mm. 

14,00 € 
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9 Zusätzliche Stoppstelle in der Förderstrecke oben oder unten: 
Bestehend aus elektromechanischem Stopper (Magnetstopper) mit M12 Steckeranschluss inkl. 
Halterung. Positioniergenauigkeit +/- 3 mm. Die Stopppositionen müssen bei Bestellung festgelegt 
werden.  

410,00 € 

10 Werkstückträger-Anwesenheitskontrolle im Stopp: 
Bestehend aus M8 Sensor zur Erkennung des anstehenden Werkstückträgers im Stopp. 

40,00 € 

11 Stopperabfrage: 
Bestehend aus M12 Sensor zur Erkennung der geschlossenen Stopperposition. 

48,00 € 
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12 Zentrierstation für maschinelle Entnahme/ Beladung je Station: 
Bestehend aus 2 Zentrierzylindern, die geführte Kegelzentrierungen ausfahren. Die 
Positioniergenauigkeit beträgt +/- 0,15 mm. Die Werkstückträger müssen mit den entsprechenden 
Zentrierplatten ausgestattet werden. Die Zylinder werden mit je 2 Endlagenabfragen ausgestattet. 
Einsatz nur in Verbindung mit einer Stoppstelle. 

1.560,00 € 
 

13 Zentrierplatte für Werkstückträger: 
Diese Zentrierplatte hat 2 gehärtete Zentrierbuchsen und wird an der Zentrierstation etwas ausgehoben. 
Positioniergenauigkeit +/- 0,15 mm. 

55,00 € 

14 Zentrierstation “Inlineversion“: 
Bestehend aus einem pneum. Schwenkzylinder, der den am Stopp anstehenden Werkstückträger so 
weit nach vorn schiebt, sodass das Pleuel komplett eingedrückt ist. Dadurch erhöht sich die 
Positioniergenauigkeit auf +/- 0,3 mm. 

720,00 € 
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° 15 Stützplatten für Antrieb bei 90° Variante: 

Wenn das System so betrieben werden soll, dass der Vorlauf und der Rücklauf auf der gleichen Ebene 
sind, müssen die Querkräfte durch zusätzliche Laufräder abgefangen werden. Diese Laufräder sind 
identisch mit den 4 Laufrädern im Antrieb. Diese Laufräder sind an einer Führungsplatte montiert, an der 
die Bauteilaufnahmen montiert werden können.  

85,00 € 
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16 Hakenkonstruktion für Werkstückträger (hängender Werkstücktransport): 
Bestehend aus einem gefederten Haken und dessen Befestigung am Werkstückträger. An diesem 
Haken können Bauteile aufgehängt werden. 

140,00 € 
 

17 Überlastungsschutz für Haken: 
An der Feder des Hakens werden Anschlagelemente montiert, die bei Überlastung an der Stützschiene 
anliegen und eine Systembeschädigung verhindern. 

20,00 € 
 

18 Stützschiene Grundpreis: 
Bestehend aus einer Stützschiene unter dem Förderer, die ein Überlasten des Federhakens verhindert.  

250,00 € 
 

19 Stützschiene Meterpreis: 
Entspricht der Berechnung, wie Systemlänge (Pos. 2). 

55,00 € 

O
pt

io
na

le
 K

om
po

ne
nt

en
 20 Weitere Optionen 

Führungsrad für Werkstückträger zur Optimierung des seitlichen Spiels 
TPU Werkstückauflage zum schonenden Transport von Werkstücken (Bsp. Stoßfänger) 
Andrückstücke für Werkstückträger zur Erhöhung der Vortriebskraft in der Umlenkung 
Befestigungselemente für kundenseitige Anbauten (Nutensteine, M4 Inserts, Einschwenkmuttern und 
Profilzubehör). 

auf Anfrage 

21 Schnittstelle: 
Das System wird mechanisch vormontiert und bei ALTRATEC getestet. Sensoren werden in Halter 
montiert. Teileabfragen, RFID, eine pneumatische und elektrische Installation auf E/A-Feldverteiler bzw. 
auf Ventiltechnik kann optional angeboten werden. Verpackung, Transport sowie externe Montage 
können ebenfalls optional angeboten werden. 

auf Anfrage 

 
Technische Änderungen und Irrtum vorbehalten. Diese Auflistung dient als ein unverbindliches Preisbeispiel für gewerbliche Kunden und ist nicht zur direkten Bestellung geeignet. 
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