Plattenketten - HE ALTRATEC

Transfersystem B B cachme croup

Checkliste - Modulanfrage / Systemanfrage

FIrmMa e Datum .

......................................................................... NamMe e
ADLIG. Tel.
SHASSE e Fax
Ot E-mail

Diese Checkliste soll Ihnen die Planung Ihrer Anlage erleichtern und gleichzeitig als Basis fir Ihre

detailierte Modulanfrage / Systemanfrage dienen.

Angebotsumfang

DI—\

Baueinheiten fur WT-Umlauf zur Selbstmontage

(Mechanik-Module ohne Pneumatik, Elektrik, Steuerung)

System mechanisch komplett aufgebaut (ohne Pneumatik, Elektrik, Steuerung)

System verdrahtet auf Klemmenkasten (inkl. Pneumatik/Initiatoren, ohne Steuerschrank)

RN

System komplett funktionsfahig (inkl. Steuerschrank)

2 Systemdaten

Lange / Breite (gemal3 Layout) L0010 PR
Hohe der Arbeitsstrecke (Unterkante WT) MM e eeens
Systemleistung (Taktzeitje WT) SEC i
Fordergeschwindigkeit (3), 6,9, 12, (18) M/MIN e
Anzahl der Handarbeitsplatze SWCK e
Anzahl der Automatikstationen STWICK e
Mul3 das System antistatisch ausgelegt werden ? | Nein [ 1Ja

Sind Liefervorschriften bzgl. Elektrik / Pneumatik zu beachten ? Wenn ja, bitte beilegen.

Sind Umgebungseinfliisse (Spane, Staub, Wasser, Fett, Ol, Warme, Kalte, elektromagnetische
Felder etc.) zu bertcksichtigen ?

WENN JA, WEICKNE: ..ottt e e e e e e e e e e e e e e et eeeeae bbb a e e e e e e eeeeaaeas

Sind Flussigkeitsauffangwannen unter dem System gefordert ? ] Nein | ]Ja
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3 Werkstucktrager (WT) und Werkstlck

WT-Anzahl SEWCK
WT-Lange (in Transportrichtung) MM e
WT-Breite MM e
WT-Gewicht (inkl. Werkstiickaufnahme) KO
Werkstiickgewicht KO
WT-Ho6he (inkl. Werkstickaufnahme) MM e
Ragt das Werkstiick iber den WT hinaus ? | Nein [ 1 Ja, max......c........ mm
Ragt das Werkstlick unter das Transportniveau des WT ? | | Nein ] Ja, max.....ccoen.. mm
Istdie Last zentrisch auf dem WT ? | Nein ] Ja

Ruht das Werkstlick standsicher auf dem WT ? | Nein | 1 Ja

Bendtigte Positioniergenauigkeit des WT ? [ 1+0,15mm [ | +1,0mm

4 Elektrik / Pneumatik

Versorgungsspannung ... V. Hz

Steuerspannung 24V

Pneumatikanschluf3 bar

5 Verdrahtung

L1 Ventilinsel (VOrZUgSWeISe Fa. FESIO) ........ccceievivereeeeiieeeeeseeeeesseetesetsteesesseeseessasseesseseeennas

[ 1 Kabel auf Steckverteiler

[ ] Klemmenkasten

[ ] ProfibusanschluR

6 Steuerung

L] SIEMENS ST oot e, | Bedienpult Siemens OP
Dokumentation

] 2-fach in Deutsch | | Andere Sprachen Sprache .........c.ccccocu..... Stuckzahl .......

Sprache .......ccccceeeiiiiinns Stiickzahl .......
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