TRAGMANTELROLLENFORDERER EE Al TRATEC

Das System zum Fordern unterschiedlichster Teile und MW s crove
Teiletrager

B Angetriebene und nicht angetriebene Rollenférderer zum Foérdern
verschiedenster Guter

B Unempfindlich auf verschmutzte und nasse Teile oder Teiletrager
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BACHTEL GROUP

Transportmedium: Tragmantelrollen mit oberflachengehartetem Stahimantel,
andere Werkstoffe und Oberflachenbeschichtungen moglich

Rollendurchmesser: 50 /60 mm,
Rollenteilung: 65 ... 150 mm,
Traglast: max. 100 kg / Rolle ,

(abhéangig von der Rollenbahnbreite)
max. 1500 kg pro Forderer

mogliche Rollenausfiihrungen: ohne Antrieb,
mit festem Antrieb,
mit integrierten Friktionskupplungen, nicht einstellbar,
(Vortrieb ca. 5 ... 7 % des Fordergutgewichtes)
diverse Beschichtungen des Rollenmantels moglich,

Fordergeschwindigkeit: je nach Stiickgewicht bis ca. 25 m/min

Rollen

Die Forderrollen werden ent-
sprechend der Rollenbahnbreite flr
jeden Anwendungsfall individuell
gefertigt. Es sind verschiedene
Materialien, Beschichtungen und
Formen lieferbar.

Rollenantrieb

Die Forderrollen werden mittels
einer Tangentialkette Uber ein
einseitiges Kettenrad angetrieben.
Somit sind jederzeit einzelne Rollen
nach oben entnehmbar ohne den
Antrieb zu demontieren.
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Aufbau der Fordersysteme

Das Tragprofil der ALTRATEC-
Tragmantelrollenférderer ist ein
Aluminium-Profil 25 x 100.

Der Tangentialkettenantrieb ist tiber
die gesamt Lange des Forderers
gekapselt. Dies schutzt sowohl den
Antrieb vor Verschmutzungen als
auch die Werker vor Eingriffen in
die Kette.

Antriebsmotor

Der Antriebsmotor fur einen
Forderer kann an beliebiger Stelle
platziert werden. Uber zwei
Umlenk-Kettenrader, die
gleichzeitig zum Spannen der Kette
dienen, wird die Kette zum
Antriebsrad gefihrt.

Als Standard-Antriebe fiir
ALTRATEC- Tragmantelrollen-
férderer kommen Drehstrom-
Getriebemotoren der Firma SEW
zum Einsatz.

Antriebskasten (Deckel entfernt)

Die Stiitzen

Die Stitzensysteme aus ALTRATEC-Aluminiumprofilen zeichnen sich
durch Robustheit und groRe Variabilitat aus. Sie sind der Garant fir eine
millimetergenaue und dauerhafte Ausrichtung unserer ALTRATEC-
Fordersysteme.

StellfiRe mit Stahl- oder Kunststofftellern passen sich jeder
Bodengegebenheit an und dienen der Justage der Fordersysteme.

Fundamentbefestigungswinkel gewahren einen sicheren Halt wahrend
des Betriebes.
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Module

Zum Querfordern kénnen
ALTRATEC-Tragmantelrollen-
forderer mit Hub-Quer-Einheiten
der anderen ALTRATEC-
Fordersysteme kombiniert werden.

Hub-Quer-Einheit mit Hub-Quer-Einheit mit
Doppelgurtférderer Kettenférderer

Weichenmodule dienen der
Kopplung einzelner Foérderer und
damit der Erstellung komplexer
Topologien.

Die Laufrichtung der WT/ Teile
kann bei Bedarf mittels einer
beweglichen Weichenzunge
beeinflusst werden.

Weiche mit beweglicher Zunge Weichen mit festen Zungen
als Abzweig als Umlenkung

Zur Anderung der Transport-
richtung unter Beibehaltung der — e
Orientierung des Férdergutes ' @&\\;&'}i’\pjm
kénnen Forderer auf Dreheinheiten = = . =
oder Kurvenrollenbahnen mit
konischen Rollen verwendet
werden.

T

Kurvenrollenbahn mit konischen Rollen
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Anlagenbeispiele

Mit ALTRATEC-Tragmantelrollen-
forderern konnen verschiedenste
Guter transportiert werden, deren
Boden das Fordern mittels Ketten
oder Gurten nicht erlauben.

Im Hand-Arbeitsplatzbereich
werden alle Gefahrdungsstellen
zwischen bewegten Teilen sicher
abgedeckt.

Zur Erhéhung der Mitnahme oder
zur Schonung empfindlicher
Flachen konnen die Rollen partiell
oder komplett mit verschiedenen
Beschichtungen versehen werden.
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ALTRATEC Automation GmbH ALTRATEC Automation GmbH
Werk Stuttgart Werk Chemnitz

Am Langenbihl 1 Sidstrale 9

71229 Leonberg 09221 Neukirchen

Telefon +49 7152 35 656-0 Telefon +49 371 28134-0

Telefax +49 7152 35 656-29 Telefax +49 371 28134-34
www.altratec.de - info@altratec.de www.altratec.de - info@altratec.de

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001
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Werk China

Bachtel Ltd.

Suzhou New District, Suzhou City,
Jiangsu Province

China, PC. 215151

Telefon +86 512 65 36 00 65
Telefax +86 512 65 36 09 06

Die ALTRATEC Automation GmbH tibernimmt keine Gewahrleistung oder Garantie hinsichtlich der Richtigkeit der Angaben auf diesem Dokument. Technische Anderungen, Druckfehler und

Irrtimer in Text und Bild vorbehalten! Copyright bei ALTRATEC Automation GmbH.
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